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Die ultimative Futtermittelproduktionsmaschine. Futtermittelhersteller stehen unter
dem immensen Druck, sichere, qualitativ hochwertige Futtermittel kostengiinstig
produzieren zu miissen. Das Hygienisierungs- und Kompaktierungssystem HYSYS von
Biihler erfiillt einen neuen Standard und kann so den Anforderungen der Futtermiihlen
gerecht werden. Aufgrund des hohen Grades an Futtermittelsicherheit und der Qualitat
der Pellets lasst HYSYS keine Wiinsche offen. Und selbstverstiandlich wird es mit dem
umfassenden Service und Kundendienst geliefert, den Sie von Biihler erwarten.

Flr weitere Informationen besuchen Sie www.buhlergroup.com.

The solution behind the solution. ‘ BUHLER




Mahlen und Mischen

Flexibles Verfahren fiir die Erzeugung
unterschiedlicher Mahlstrukturen in Mischfutter

Die Herstellung von Mischfutter in unterschiedlichen Mah|struk-
turen steht derzeit in der ganzen Welt im Blickpunkt der Misch-
futterproduzenten, Es sind nicht nur die Viehhalter, die in zu-
nehmendemn MaBe spezielle Struktureigenschaften im Mischfut-
ter fir ihre Betriebe fordern, sondern auch Mischfutterprodu-
zenten, die sich immer hdufiger fOr die Vorteile begeistern, die
eine Mischfutterproduktion in unterschiedlichen Mahlstruktu-
ren innerhalb ihrer Produktionsreihen bietet. Dinnissen Process
Technology, Sevenum/Miederlande, bietet Futterproduzenten
und thren Abnehmern gine neue Lasung, mit der diese zuneh-
menden Machfragen schnell und effizient befriedigt werden
kénnen.

Abb. 1: Hammermdhle fir das . Magi-
Mill*-Makhlverfahren

Abb. 2: Rundsieb fir Struktur-
slebung

Abb. 3: Chargenmischer ,Pegasus® fdr feste und fldssige Stoffe

Optimale Verdaulichkeit durch die richtige Mahlstruktur

Die Moglichkeit, Mischfutter in verschiedenen, insbesondere in
groberen Mahlstrukturen, flexibel produzieren zu kénnen, wird
in der letzten Zeit viel nachgefragt. Diese Entwicklung entstand
aus dem Bestreben heraus, das Futter der Tiere méglichst ver-

daulich herzustellen. Denn schlieBlich stellen Tiere in ihren ver-
schiedenen Lebensphasen nun einmal unterschiedliche Anforde-
rungen an die Struktur des Futterkorns, damit sie die Nahrung
maglichst gut aufnehmen kannen, Viehhalter, die sich maglichst
schnell auf diesen Umstand einstellen, kénnen attraktive Gewin-
ne erzielen, Deshalb’ auBern sie immer haufiger spezifische
Winsche im Hinblick auf die Struktur des Mischfutters, damit
Futterproduzenten sich auf diese Anforderungen und Winsche
einstellen, Daher wird es immer wichtiger, das Mischfutter in
einer Produktionsreihe schnell und effizient in der gewlnschten
Mahlstruktur herstellen zu kénnean.

Weniger Energie und weniger Verschwendung

Coch es ist nicht nur die optimale Verdaulichkeit des Futters, die
durch die richtige Mahlstruktur erzielt werden soll: Es werden
immer mehr Stimmen laut, die Energie sparen machten und we-
niger Futter verschwenden wollen, indem sie unterschiedliche
Mahlstrukturen verwenden. Denn warum sollte das Futter
unnétig fein gemahlen werden, wenn dies keinen Mehnaert fir
das Tier darstellt? Feingemahlene Futtersorten kosten nun ein-
mal wesentlich mehr Energie wahrend des Mahl- und Produk-
tionsprozesses und sorgen darlber hinaus fir starkere Ver-
schmutzung wahrend des Transportes in Lastkraftwagen und
Fitterungssystemen. Auflerdem kleckern” Tiere gewohnlich
weniger, wenn sie mit groberen Futterstrukturen gefittert wer-
den. Zudem k&nnen sie gribere Futtersorten besser aufnehmen
als feinere, Wenn man die aptimale Futterstruktur beriicksich-
tigt, kann man neben einer besseran Verdaulichkeit somit auch
Kosten sparen, indem man der Energie- und Futterverschwen-
dung vorbeugt.

«Magi-Mill“: Mahlverfahren umschalten und mit bestehenden
Verfahren kombinieren und variieren

LMagi-Mill* ist ein Mahlkonzept der Firma Dinnissen Process
Technology, mit dem Hersteller auf sehr flexible Art Mischfutter-
bestandteile mahlen und mischen kénnen. Das Konzept nutzt
bestehende, vertraute Mahlverfahren und erweitert sie um eine
Vielzahl von innovativen prozesstechnischen Léisungen, sodass
Mischfutterproduzenten Mahlverfahren schrell und mihelos
umschalten, kombinieren und variieren kénnen. Dadurch kén-
nen sie eine groBe Fille von Mahlstrukturen sowohl herstellen
als auch kombinieren und in Zukunft chne groflen Aufwand
nahezu jeden Wunsch im Hinblick auf die Mahlstruktur erfallen.
50 kénnen verschiedene Futterbestandteile jeweils nach einer
sehr speziellen Mahlstruktur gemahlen werden und anschlie-
Bend im Fertigungsprozess zu einem Futterprodukt zusammen-
gemischt werden, das die speziellen Anfarderungen und Win-
sche des Abnehmers erflllt. Dach umgekehrt geht es auch; Be-
stehende Futtersorten konnen mit der Magi-Mill® nach ver-
trauten Qualitatsanforderungen mit dem [t. Hersteller effizien-
testen Mahlverfahren hergestelit werden; dabei wird Energie
gespart und Verschwendung und Verschmutzung weitgehend
vorgebeugt. Dies gilt auch fir kleine Futtermengen.

Schnell und homogen Mischen mit dem Schnellmischer
~Pegasus”

Neben der Fille der technischen Lésungen, zwischen den Mahl-
varfahren umzuschalten und Mahlverfahren kombinieren und
variieren zu kaénnen, st das ,Magi-Mill“-Mahlkonzept in der
Standardausfihrung mit dem Schnellmischer ,Pegasus” wvon
Dinnissen Process Technology ausgestattet, mit dem Chargen so-
wohl fester als auch flussiger Stoffe schnell {20 bis 30 Chargen
von 5 bis 7 t pro Stunde) zu einem hemogenen Produkt (<4%
Variationskoeffizient) vermischt werden kannen. Lw.S,
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votec® zugegriffen werden. Trendabfrage und Datenverwal-
tung erfolgen anwenderfreundlich Ober menigefihre Seiten,

WVisualisierung mit ,Nivotec 3000~

Far die Befollsicherheit der Silos sorgen Alarmmeldungen bei
Befillfehlern oder Vollmeldungen und ein Lkw-Bedienmodul.

Des \Weiteren bietet die Firma UWT GmbH ein umfassendes
Serviceangebot rund um die Fallstandmesstechnik an. E.K.

Kompaktes Dosier- und Mischsystem
+Pandora-End-of-Line”, Bauart Dinnissen

Die Hersteller, die Dinnissen Prozess Technologie aus den Nieder-
landen und die K-Tron Prozess Gruppe aus der Schweiz, wollen
ein neues Dosier- und Mischsysterm for die Mischfutterindustrie
zum Einsatz im ,End-of-Line*-Verfahren einfihren. Das . Pan-
dora-End-of-Line"-Konzept wurde speziell fir sehr anspruchs-
volle Aufgaben entwickelt, in denen maximal zehn Makro- baw.
Mikro-Komponenten schnell, sorgfaltig und extrem homogen
gemischt werden sollen. Die Anlage soll besonders geeignet
sain, um erforderliche Rezepturveranderungen ohne Aufwand

wPagasus"-Mischer in zweil sehr unterschiedlichen Baugrden

durchzufihren, wahrend gleichzeitia Kontaminationen und
Entmischungen verhindert werden, Niedriger Energieverbrauch
bedeutet einen weiteren Fortschritt,

Das ,Pandora-End-of-Line"-Mischkonzept arbeitet nach dem
Prinzip des kontinuierlichen Mischens, dabei werden die Zuga-
bestoffe gleichmalig zugefihrt und durch den Kompaktmischer
gemischt und transportiert. Das System beruht auf mehreren
gravimetrischen Speisegeraten von der K-Tron Prozess Gruppe
gekoppelt mit dem ,Pegasus®-Paddelmischer von Dinnissen.
Diese speziellen Zufihrgerdte messen den Rohstoffzulauf in
den ,Pegasus”-Mischier sehr prazise. Die Dosiermenge kann
bei Mikrokomponenten zwischen 0,01 und 2% der Chargen-
gréBe und bei hohen Prozentsatzen (Makrostoffe) zwischen
30 und 220% der Charge liegen. Die Schittstrommesser besit-
zen schnelle Reaktionszeiten und verursachen nur geringe ader
kleine Produktverluste sowie Ungenauigkeiten wahrend der
Einstellung.

Der Betrieb der ,raffinierten® Konstruktion des ,Pegasus”-Pad-
delmischers erlaubt ein schnelles und homogenes Vermischen
von Zutaten. So mischt diese Maschine z. B. klebrige Mehle oder
schwierig zu vermischende Mehle und Flissigkeiten in 30-50 s,
Die kompakte Gestaltung des Mischers bietet eine Vielzah! an
interessanten Entwicklungen in dem gesamten Mischverfahren.
Diese ermaglicht ein schnelles, einfaches Reinigen der Maschine,
sodass eine hygienische Umstellung auf eine neue Rezeptur ver-
einfacht wird. Weiter wird angeflhrt, dass das ,Pandora”-5ys-
tem Leistungen zwischen 50 kg und 100 1 pro Stunde verar-
beiten kann, wobei der Rezepturwechsel durch den grollen Leis-
tunasspielraum erleichtert wird.

Als Mischzeiten warden angegeben: Trockenstoffe, Mehle u, A
2040 s, Futterpellets, Haustierfutter 10-15 s, feuchte bzw. kleb-
rige Mehle 30-50 s,

Einen weiteren Vortell bietet die leichte und einfache Integra-
tionsméglichkeit des Pegasus®-Mischers in nahezu jede Raum-
lichkeit eder in vorhandene Produktionsanlagen. So kann bei-
spielsweise das neue Mischsystern unmittelbar vor einer Ver-
packungseinrichtung  installiert werden, dabei werden Ent-
mischungsrisiken reduziert. Schlieflich ist das .Pandora-End-
of-Line"-Konzept speziell geeignet fir das Einsprihen von Slen
und anderen Flssigkeiten in Mehle, Pellets und Granulate.

Das vorgestellte  Pandora"-System wird derzeit It. Hersteller
erfolgreich in Produktionsprozessen zur Zugabe von Probio-
tika, Vitaminen und Mineralstoffen in Nahrungs- und Futter-
mitteln eingesetzt. Das neue System ist entweder als Einzel-
modul zum Einbau in eine bestehende Produktionsanlage oder
im Rahmen der Erstellung einer kompletten Produkticnseinrich-
tung lieferbar. kv,

Hammermiihle Type GHM, Bauart Wynveen

Aufgrund langjdhriger Erfahrung und in enger Zusammenarbeit
mit Kunden wurde von der Wynveen International b.v., Heteren/
Niederlande, die Hammermithle GHM mit einstellbaren Prall-
platten entwickelt. Der besondere Vorzug liegt It. Hersteller in
der Einstellung der Prallplatten, die der jeweiligen Drehrichtung
angepasst werden konnen. Sie geben der Mahlkammer eine
asymmetrische Form, die zu einer Erhéhung des Aufpralleffekies
fahrt. Die MUhle kann in beide Drehrichtungen betrieben wer-
den. Die einstellbare FOhrungsklappe sichert einen guten Pro-
duktzulauf. Die Mahlkammer ist auf einem Grundrahmen mon-
tiert, der auf Schwingungsdampfern rubt und keine Vibration
auf das Gebaude Gbertragen soll. Der Rotor lauft in dberdimen-
sionierten Kugelstehlagern, die mit Temperatursensoren ausge-
stattet sind. Je nach Einsatz kann der Rotor mit sechs oder acht
Schlagerstangen ausgeristet werden. Die Siebflache betragt
maximal 2 m? bei bis zu 1 m? Prallplattenfliche. Die Tdren sind
seitlich verfahrbar, sodass die Mahlkammer fir einen Schlager-
oder Siebwechsel gut zu erreichen ist. Bei einer Antriebsleistung
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Anlage zur thermischen Mehlbehandlung,
Bauart Dinnissen

Im Hinblick auf eine mogliche Belastung von Mehlfutter durch
Bakterien, Pilzkeime, Fusarien oder Salmonellen steht die Tem-
peratur-Behandlung der Ware im Vordergrund des Interesses,
Von der Dinnissen Process Technology, SevenumiNiederlande,
wird ein Mischsystem zur thermischen Behandlung von Mehl-
ware angeboten,
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Hitzebehandlungssystem far Mehleare

Die gesamte Anlage befindet sich in einem geschlossenen Sys-
tem und ist, soweit erforderlich, mantelbeheizt ausgefihrt. Die
einzelnen Chargen werden in den beheizten Mischer eingefillt,
Durch den Zusatz von Trockendampf wird die Partie in etwa
90 s auf rund 90 *C aufgeheizt und verbleibt danach 4 min im
Mischer, damit die hohe Temperatur ausreichend auf das Pro-
dukt und den mdglichen Befall einwirkt. Nach der Entleerung
des Mischers erfolgt die Kihlung der Ware in etwa 5 min. Um
eine Kreuzkontamination zu vermeiden, wird die Kihlluft ge-

Anlage zur thermischen Mehlbehandiung |

trocknet und sterilisiert. Damit ist eine Chargenfalge einschliel-
lich Beflllung und Entleerung des Mischers von etwa 7 min
gegeben.

Temperaturempfindliche Zusatze wie Vitamine, Enzyme oder
Medikamente sollten erst nach der Hitzebehandlung dem Futter
zugesetzt werden, damit wahrend der Behandlung keine Verlus-
te entstehen. Fir die Zugabe und Einmischung ist der ,Pega-
sus“-Mischer [t. Firmenaussage besonders geeignet, da damit
der Vorgang in wenigen Minuten abgeschlgssen ist,

Zur Durchfihrung und Uberwachung des Temperaturbehand-
lungsvorganges steht ein doppelt gesichertes Temperatursteue-
rungs- und -messsystemn, das die einwandfreie Funktion des Ab-
laufes sichert, zur Verfligung. ]

Einwellen-Schneckenmischer, Bauart Emde

Von der Emde Industrie-Technik GmbH, MNassau, werden Einwel-
len-Schneckenmischer mit einem Mischerinhalt von 25 bis 3000 1
fir ein bis fonf Minuten Mischzeit {in Abhdngigkeit von den
Komponenten) bei einer Mischgite 1, Werk von besser als
1: 100000 hergestellt. Fir die energiesparende Konstruktion ist
nur eine kleine Antriebsleistung erforderlich.

Technische Angaben;

Typ Menninhalt  Troglinge Antrietsleistung Mischerdrehzahl
1 mm LA min-!
woruhis van'bis
E5M 25 25 530 0,25/1,5 30080
ESM 80 B0 00 1,53.0 25060
E5M 125 125 1000 3,005,5 25/
ESM 250 230 1ono 5,575 2400
ESH 400 400 1500 5.511.0 2500
ESM 630 B30 1500 1.5/15,0 20135
ESM 1000 1000 2000 11,0220 20130
ESM 1500 1500 2000 15,0622.0 15/30
ESMA 2000 2000 2500 15,0300 15430
ESM 3000 2000 3000 22,0370 15430

Die Entleerung des Mischers erfolgt Gber eine totraumfreie
Bodenklappe, sodass keine Rickstande im Mischer bleiben, die
eine Verschleppung beglnstigen. Zum problemlosen Produkt-
wechsel st ein Mischer mit ausziehbarem Mischwerkzeug
thygienekonform) fir eine schnelle und einfache Reinigung im
Lieferprogramm.

Einwellen-5chneckenmischer ESM 250 mit Sackschitte 5T 100, problemboser
Produkiwechsel durch Auszugsvorrichtung

Die Herstellung des Mischers erfolgt standardmaBig in Normal-
stahl. Auf Kundenwunsch ist die Fertigung in Edelstahl 1.4301
und 14571 méglich. Die Mischwerkzeuge kdnnen bei stark
abrasiven Produkten mit einem Verschieiflschutz versehen wer-
den, =
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